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Název O-Ring Vlastnosti a provozní parametry Použití

EPDM (ethylen-propylenový kaučuk)

rozsah průměrů: 12 - 108 mm
barva: černá
max. provozní tlak: 16 nebo 25 bar
(v závislosti na použitém nářadí se mění rozsah 
průměrů a typu přepravovaného média)
provozní teplota: -35 °C až +135 °C
krátkodobě: 150 °C
rozsah průměrů: 139,7 -168,3 mm
max. provozní tlak: 16 barů 
provozní teplota: -20 °C až +110 °C

pitná voda
teplá voda, ústřední topení
průmyslová voda
s roztoky glykolu*
stlačený vzduch (bez oleje**)

FPM/Viton fluoridové kroužky

rozsah průměrů: 12 - 168,3 mm
barva: zelená
max. provozní tlak: 16 nebo 25 barů
(v závislosti na použitém nářadí je průměr
rozsahu a typu přepravovaného média)
provozní teplota: -30 °C až +200 °C
krátkodobě: 230 °C

instalace:
�y solární instalace
�y stlačený vzduch
�y topný olej
�y palivo
�y rostlinná maziva
�y roztoky glykolu* 
Upozornění: Nepoužívejte
v horkovodních zařízení.

Těsnění O-Ring
Tvarovky systému KAN-therm Inox jsou standardně vybaveny speciálními 
těsnicími O-Ring. V závislosti na požadovaných provozních parametrech 
systému a typu přepravovaného média mohou být tvarovky vybavené 
třemi typy O-Ring: EPDM (výrobní kroužky), FPM/Viton 
(zelené, vyměňuje je zákazník). 

Všechny tvarovky systému KAN-therm Inox mají funkci LBP
(signalizace nezalisovaných spojů; LBP neboli Leak Before Press znamená 
netěsnost před stlačením, "nestlačený znamená netěsný").

�9���U�R�]�V�D�K�X���S�U�%�P�
�U�%���������������P�P���S�O�Q�t���I�X�Q�N�F�L���/�%�3���V�S�H�F�L�i�O�Q�
���V�W�U�X�N�W�X�U�R�Y�D�Q�p���2���5�L�Q�J�����'�t�N�\���V�S�H�F�L�i�O�Q�t�P���G�U�i�æ�N�i�P���]�D�M�L�ä�#�X�M�t��

�2���5�L�Q�J���/�%�3���R�S�W�L�P�i�O�Q�t���N�R�Q�W�U�R�O�X���V�S�R�M�%���E�
�K�H�P���W�O�D�N�R�Y�p���]�N�R�X�ä�N�\�����3���L���S�U�%�P�
�U�X���������������������P�P���M�H���I�X�Q�N�F�H��

�/�%�3���S�U�R�Y�i�G�
�Q�D���V�S�H�F�L�i�O�Q�t���V�W�U�X�N�W�X�U�R�X���W�Y�D�U�R�Y�N�\�����W�M�����P�L�Q�L�P�i�O�Q�t�P���]�Y�ë�ä�H�Q�t�P���W�O�D�N�X���Y�Q�L�W���Q�t�K�R���S�U�%�P�
�U�X���W�Y�D�U�R�Y�N�\���Y�H���Y�]�W�D�K�X��

�N���Y�Q�
�M�ä�t�P�X���S�U�%�P�
�U�X���W�U�X�E�N�\��

Fungování O-Ring s funkcí
LBP detekce netěsností.

Fungování O-Ring s funkcí 
detekce netěsnosti. �
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Nástroje

Čelisti M 12-35 mm

Objímka M 42-54 mm

Adaptér ZBS1  
42-54 mm

Lisovací nástroj AC 3000

Systém KAN-therm Inox nezahrnuje jen trubky a tvarovky, ale také celou 
řadu profesionálních, moderních nástrojů, které umožňují použité prvky 
spolehlivě a bezpečně spojit. 
Síťové, nebo akumulátorové nářadí od renomovaných firem; vaše volba 
závisí na velikosti instalovaného průměru.

Lisovací nářadí DC 4000

Akumulátor 
18V/4 Ah

Nabíječka 
230V
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Lisovací nástroj ACO 102

Lisovací nástroj ACO 103

Lisovací nástroj ACO 203XL

Nástroje NOVOPRESS

Čelisti M 15-35 mm

Čelisti M 15-35 mm

Čelisti PB2 M 12-35 mm

Objímka HP/M 
35-108 Snap On

Adaptér ZB203 Adaptér ZB221, ZB222

Adaptér ZB 203 35-54 mm

Čelisti PB2 M12-35 mm

Čelisti M 12-28 mm Adaptér ZB 303 Adaptér ZB 323

Objímka HP
76,1-139,7 Snap On

Objímka HP
168,3 mm

Objímka HP/M 35-54 Snap On

Lisovací nástroj ACO 401/403

Lisovací nástroj EFP203

Lisovací nástroj ECO 301*

*Nástroje nejsou k dispozici v nabídce KAN-therm.

 Objímka HP/M 35-66,7 Snap On
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KAN-therm MINI

Nabíječka 230V

Čelisti SBM M 15-28 mm

Nářadí REMS

Nářadí KLAUKE

Lisovací nástroj Power-Press ACC

Čelisti M 12-35 mm Čelisti M 42-54 mm

Lisovací nástroj Power-Press SE

Lisovací nástroj Aku-Press

Čelist 76,1-108 mm* Lisovací nástroj UAP 100*

*Nástroje nejsou k dispozici v nabídce KAN-therm.

Akumulátor 10,8 V 1,5 Ah nebo 2,5 Ah
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Montáž
Rychlost, pohodlí a bezpečnost
Spojování prvků systému KAN-therm Inox probíhá jednoduchou, rychlou a především bezpečnou technikou 

Press (bez práce s otevřeným ohněm), která spočívá v nalisování tvarovky na trubku pomocí speciálního 

lisovacího systému. Veškeré nářadí určené pro montáž systému KAN-therm Inox se snadno používá 

a nevyžaduje zvláštní kvalifikaci.

Před zahájením tvařování zkontrolujte funkčnost nářadí. Doporučujeme používat lisovací stroje a lisovací 

čelisti dodávané v nabídce systému KAN-therm Inox.

01 Řežte trubky speciálními válcovými frézami - řez musí být kolmý
na osu trubky. Řez musí být úplný, bez odlomení řezaných částí trubky. 02

03 04Zkontrolujte přítomnost 
a stav těsnicího kroužku
ve tvarovce.

Zasuňte trubku do tvarovky
do požadované hloubky.

Upravte vnější a vnitřní povrch řezaného konce trubky pomocí speciálních 
odjehlovacích fréz (pro průměry do 54 mm včetně), nebo ocelových pilníků 
(pro průměry nad 54 mm).
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05 Označení požadované hloubky uložení trubky do tvarovky 
je nezbytné pro dosažení správné pevnosti spoje.

08 09Zajištěte čelisti zatlačením 
čepu co nejdále do hloubky.

Připojte lisovací nástroje
k čelisti před lisováním. 10 11

06 07

Stlačte tvarovky pro průměry
do 54 mm včetně.

Stlačte tvarovky pro 
průměry nad 54 mm.

Příprava čelistí. Po vyjmutí 
z pouzdra je třeba čelist
odjistit a následně rozložit.

Čelist má speciální drážku, 
do které se příruba tvarovky 
musí být nasazena.
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Nejlepším důkazem špičkové 
kvality jsou četné projekty
v různých odvětvích
stavebnictví.

Instalace založené na systému KAN-therm sice zůstávají každodenně skryty, 
ale již více než 20 let bezproblémově fungují ve velkých obytných sídlištích, 
veřejných objektech, rodinných domech, sportovních a rekreačních zařízeních, 
ale i v průmyslových halách a továrnách.

Systém KAN-therm Inox je vynikajícím řešením jak pro novostavby, tak pro rekonstruované budovy, 
proto jej lze nalézt i v nejstarších historických budovách a náboženských stavbách.



Multisystem KAN-therm
Kompletní víceúčelový instalační systém sestávající z nejmodernějších, vzájemně se doplňujících 
technických řešení pro potrubní rozvody vody, topné instalace, průmyslové a požární instalace.

www.kan-therm.com CZ 24/02 9737094130 / 9737094130000

ultraLINE

ultraPRESS

PP 

Steel

Inox

Groove

Copper , Copper Gas

PowerPress

Sprinkler

Povrchové vytápění a chlazení
Regulace řízení

Football
Instalace pro fotbalové stadiony

Skřínky pro rozdělovače,
rozdělovače


