





Tvarovky systému KAN-therm Inox jsou standardné vybaveny specialnimi
tésnicimi O-Ring. V zavislosti na pozadovanych provoznich parametrech
systému a typu prepravovaného média mohou byt tvarovky vybavené
tremi typy O-Ring: EPDM (vyrobni krouzky), FPM/Viton

(zelené, vyménuje je zakaznik).

Vsechny tvarovky systému KAN-therm Inox maji funkci LBP
(signalizace nezalisovanych spojd; LBP neboli Leak Before Press znamena
netésnost pred stlaCenim, "nestlaceny znamena netésny").

Néazev O-Ring Vlastnosti a provozni parametry Pouziti
EPDM (ethylen-propylenovy kaucuk)

rozsah priméra: 12 - 108 mm

barva: cerna

max. provozni tlak: 16 nebo 25 bar pitnd voda

(v zavislosti na pouzitém naradi se méni rozsah
primérd a typu prepravovaného média)
provozni teplota: -35 °C az +135 °C
kratkodobé: 150 °C

rozsah praméra: 139,7 -168,3 mm

max. provozni tlak: 16 bard

provozni teplota: -20 °C az +110 °C

tepla voda, Ustredni topeni
prdmyslova voda

s roztoky glykolu*

stlaceny vzduch (bez oleje**)

FPM/Viton fluoridové krouzky

rozsah pramérua: 12 - 168,3 mm

barva: zelena

max. provozni tlak: 16 nebo 25 bar(i

(v zavislosti na pouzitém naradi je prameér
rozsahu a typu prepravovaného média)
provozni teplota: -30 °C az +200 °C
kratkodobé: 230 °C

instalace:

ysolarni instalace
ystlaceny vzduch
ytopny olej

ypalivo

yrostlinna maziva
yroztoky glykolu*
Upozornéni: Nepouzivejte
v horkovodnich zafizeni.
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Lisovaci naradi
Systém KAN-therm Inox nezahrnuje jen trubky a tvarovky, ale takeé celou
fadu profesionalnich, modernich nastroji, které umoziuji pouzité prvky — =
spolehlivé a bezpecné spojit.
Sitove, nebo akumulatorové naradi od renomovanych firem; vase volba
zavisi na velikosti instalovaného praméru.

Lisovaci nastroj

Celisti M 12-35 mm

. "o Akumulator

Objimka M 42-54 mm 18V/4 Ah

e Nabijecka

Adaptér ZBS1 230V
42-54 mm
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Nastroje NOVOPRESS

?

Lisovaci nastroj ACO 102 Celisti M 15-35 mm

Lisovaci nastroj ACO 103 : Celisti M 15-35 mm

Sy

T

Lisovaci nastroj ACO 203XL

Lisovaci nastroj EFP203

Celisti PB2 M12-35 mm

Lisovaci nastroj ECO 301*

Celisti M 12-28 mm Objimka HP/M 35-66,7 Snap On Adaptér ZB 323

Objimka HP/M Adaptér ZB203 Adaptér ZB221, ZB222 Lisovaci nastroj ACO 401/403 Objimka HP Objimka HP
35-108 Snap On 76,1-139,7 Snap On 168,3 mm
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Naradi REMS

KAN-therm

Lisovaci nastroj Power-Press ACC

Lisovaci nastroj Aku-Press Celisti M 12-35 mm Celisti M 42-54 mm

Naradi KLAUKE

Akumulator 10,8 V 1,5 Ah nebo 2,5 Ah

Celisti SBM M 15-28 mm

Nabijecka 230V Celist 76,1-108 mm* Lisovaci nastroj UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Nastroje nejsou k dispozici v nabidce KAN-therm. 21



Rezte trubky specialnimi valcovymi frézami - fez musi byt kolmy
na osu trubky. Rez musi byt Gplny, bez odlomeni fezanych &asti trubky.

Viontaz

Rychlost, pohodli a bezpecnost

Spojovani prvkl systému KAN-therm Inox probiha jednoduchou, rychlou a predevsim bezpecnou technikou
Press (bez prace s otevienym ohném), ktera spociva v nalisovani tvarovky na trubku pomoci specialniho
lisovaciho systému. Veskeré naradi uréené pro montaz systému KAN-therm Inox se snadno pouziva

a nevyzaduje zvlastni kvalifikaci.

Pred zahajenim tvarovani zkontrolujte funkénost naradi. Doporucujeme pouzivat lisovaci stroje a lisovaci

Celisti dodavané v nabidce systému KAN-therm Inox.

Upravte vnéjsi a vnitini povrch rezaného konce trubky pomoci specialnich
odjehlovacich fréz (pro priméry do 54 mm vcetné), nebo ocelovych pilniku
(pro priméry nad 54 mm).

Zkontrolujte pritomnost Zasunte trubku do tvarovky
a stav tésniciho krouzku do pozadované hloubky.

ve tvarovce.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Oznaceni pozadované hloubky ulozeni trubky do tvarovky Priprava celisti. Po vyjmuti Celist ma specialni drazku,
je nezbytné pro dosazeni spravné pevnosti spoje. z pouzdra je treba celist do které se priruba tvarovky
odjistit a nasledné rozlozit. musi byt nasazena.

Zajistéte celisti zatlacenim Pripojte lisovaci nastroje Stlacte tvarovky pro priméry Stlacte tvarovky pro
cepu co nejdale do hloubky. k celisti pred lisovanim. do 54 mm vcetné. pruméry nad 54 mm.
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NejlepsSim dukazem Spickové
kvality jsou cetné projekty

v ruznych odvétvich
stavebnictvi.

Instalace zaloZené na systému KAN-therm sice ztistavaji kazdodenné skryty,
ale jiz vice nez 20 let bezproblémové funguiji ve velkych obytnych sidlistich,
verejnych objektech, rodinnych domech, sportovnich a rekreacnich zarizenich,
ale i v primyslovych halach a tovarnach.

Systém KAN-therm Inox je vynikajicim feSenim jak pro novostavby, tak pro rekonstruované budovy,

proto jej Ize nalézt i v nejstarsich historickych budovach a naboZenskych stavbach.
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