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Spolecnast KAN

Spole¢nost KAN se sidlem v Bialystok

je renomovanym a mezinarodné uznavanym |
vyrobcem modernich a ucelenych instalacnich
systém® znamych pod znackou KAN.

Od zahajeni své obchodni cinnosti v roce 1990 si spolecnost KAN-therm vybudovala

pozici na trhu na silnych pilifich: profesionalité, inovativnosti, kvalité a rozvoji. 30 let zkusenosti

V soucasné dobé zaméstnava vice nez 1100 lidi. Ma sit pobocek v Polsku a fadu > 3 0 na trhu s instalacnim
mezinarodnich pobocek po celém svété. Vyrobky s KAN-therm se vyvazeji aterialem

do 68 zemi na riiznych kontinentech. Distribuéni fetézec pokryva Evropu,

znacnou cast Asie, Afriky a Ameriky.

zemi,
68 do kterych

vyvazime

zaméstnancu
> po celém svété
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SYSTENM KAN-therm

J12-168,3 mm

Vysoce odolny instalacni systém sestavajici z trubek a tvarovek vyrobenych
z vysoce kvalitni nerezové oceli.

Systém je urcen pro standardni vnitrni instalace (vytapéni, voda z vodovodu,
solarni zafizeni) i pro Sirokou skalu technologickych zafizeni a primyslovych
instalaci (chlazena voda, deionizovana voda, stlaceny vzduch, oleje, maziva O 1 Odolny o 2 Nejvyssi O 3 Vysoka

a paliva, chemikalie). material kvallta. ) odoln.ost proti
a estetické korozi
Systém KAN-therm Inox se diky pouziti Spickovych stavebnich materiald Uspésné pouziva v mnoha obytnych provedeni

a verejnych budovéach, nebo pfi vystavbé rdznych technologickych zafizeni v priimyslovych odvétvich.

Robustni Hydraulika
a vsestranny GIGA
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Vvhody

Hydraulika "GIGA"

System KAN-therm Inox je jednim z mala systému na trhu, ktery zahrnuje priiméry "GIGA SIZE"
v rozmérech 139,7 a 168,3 mm, které umoznuji velmi vysoké pratoky. Specialni konstrukce systému
zajistuje, Ze nedochazi k Zadnému zuzeni prifezu ve spoji mezi trubkou a tvarovkou, ¢imz se zabranuje

nadmérnym ztratam v instalaci.

Robustni a vSestranny

Systém KAN-therm Inox je jednim z mala systém na trhu, ktery zahrnuje priméry "GIGA SIZE"
o rozmérech 139,7 a 168,3 mm, které umoznuji velmi vysoké pritoky. Specialni konstrukce prvku
zajistuje, Ze ve spojeni mezi trubkou a tvarovkou nedochazi k Zadnému zGzeni prarezu, ¢imz se zabranuje

nadmérnym ztratdm v instalaci.

Nerezova ocel je mimoradné odolny a prakticky material, ktery je zaroven uslechtily a elegantni.
Diky rGiznym jakostnim tridam a Sirokému sortimentu vyrobki je schopna splnit nejnarocnéjsi pozadavky

kladené na stavebni a dokoncovaci materialy architektli a dekoratéri pro interiéry po celém svété.

Nerezova ocel je slitina zeleza obsahujici nejméné 11 % chromu. Své antikorozni vlastnosti poskytuje diky
tvorbé povrchové vrstvy oxidd chromu. Tato vrstva je mimoradné odolna a i v pfipadé mechanického,
nebo chemického poskozeni povrchu oceli, se okamzité obnovi, takZe antikorozni vlastnosti materialu

zlistanou zachovany.

C SYSTEM KAN-therm

Nerezova ocel se bézné pouziva u zafizeni, které prichazeji do styku s pithou
vodou; jde o materidl, ktery je pro lidi a Zivotni prostredi zcela
bezpecny. Pouzitim prvki z nerezové oceli se vyhneme nutnosti
pouzivat natéry a dalsi antikorozni ochranu, jejichz pouziti

je Setrné pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Trvanlivost prvkil z nerezové oceli je nesrovnatelné vyssi nez u jinych materialQ
pouzivanych pfi vyrobé potrubnich systému. Jejich vlastnosti a vzhled

se neméni po cela desetileti.




Systém je urcen pro vystavbu novych, kompletnich vnitnich rozvodu
(privodni stoupacky a vodorovné rozvody), vytapeéni, teplé a studené
vody v rodinnych domech.

Diky vysoké kvalité materialu pouzitého k vyrobé trubek a tvarovek (nerezova
ocel) se systém KAN-therm Inox doporucuje zejména pro instalace v budovach
vyssiho standardu, nebo pro investice s vyssimi pozadavky na Cistotu, jako jsou
instalace vytapéni, nebo pitné vody v nemocnicich, laboratorich, osetfovnach, atd.

Nizka tepelna roztaznost trubek a esteticky vzhled jsou idealni pro povrchovou
montaz topnych a vytapécich sytému pitné vody. Systém KAN-therm Inox je
vynikajici alternativou pro renovaci starych historickych budov, v nichz neni mozné
provést na miru instalace potrubi do stavebnich pricek.

Po konzultaci s technickym oddélenim spolecnosti KAN je mozné systém pouzit i v nestandardnich instalacich,

jako jsou instalace stlaceného vzduchu, solarni, primyslové, technologické a parni instalace.

Provozni tlak systému KAN-therm Inox zavisi na rozsahu priimérd a lisovacich nastrojl. Pri pouziti standardnich
lisovacich nastroju profilu M je pfipustny provozni tlak 16 barl pro primeéry 12-168,3 mm. Pfi pouziti lisovacich
nastroji Novopress vybavenych Celistmi a upinacimi nékruzky s profilem HP je pripustny provozni tlak 25 bar{ pro

praméry 12-108 mm. Provozni tlak 25 bar( se vztahuje na vodou plnéné instalace

C SYSTEM KAN-therm
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Systém KAN-therm Inox zahrnuje svarované trubky vyrobené z téchto _
materialti tenkosténné nerezové oceli: Chrom-nikl-molybden odolny proti
korozi. X2CrNiMo17 12 2, ¢. 1.4404, vyrobena podle normy DIN EN 10088,
v souladu s normou EN 10312, podle AlSI 316L, odolna proti korozi;

a chrom-molybden-titanova ocel typu X2CrMoTi18 2, c. 1.4521, vyrobena
podle DIN EN 10088 v souladu s normou EN 10312, podle normy AISI 444.

Trubky maji nizky soucinitel tepelné roztaznosti, coz usnadnuje kompenzovat celou
instalaci. Dostupnost primeért GIGA SIZE 139,7 a 168,3 mm umoznuje pouziti
systémovych prvkl pro stavbu potrubnich instalaci vyzadujicich velmi vysoké pratoky,
jako jsou napriklad instalace o velkych rozmérech.

’\

i Typ materialu Linearni prodlouzeni 4 m segmentova roztaznost pri Tepelna vodivost
Tloustka stény trubek KAN-therm Inox koeficient 60 °C teplotni rozdil
Délka trubky 12 - 168.3 mm (1.4404) 15 - 108 mm (1.4521) [mm/m x K] [mm] [W/(m x K)]
Ty¢Bar6m 1.0-2.0mm 1.0-2.0 mm Inox 0,0166 3,98 15
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Tvarovky systému KAN-therm Inox jsou k dispozici v rozsahu priméra
od 12 mm do 168,3 mm.

Technologie Press pouzita v systému KAN-therm Inox umoznuje vytvaret rychlé a tésné spoje lisovanim pomoci
bézné dostupnych lisovacich profild, ¢imz odpada nutnost zavitovani, nebo svarovani jednotlivych prvkd systému.
To umoznuje velmi rychlou instalaci systému i v pripadé pouZiti trubek a tvarovek velkych priimérd. Diky tomu
technologie spojovani systémovych prvkd dosahujeme nejvyssi kvality a spolehlivosti spojeni a nejvyssi estetiku celé
instalace.

Prifez spojeni
po stlaceni

Prifez spojeni pred
stlacenim

Spojovani systémovych prvkd technologii Press umoziuje ziskat spoje s minimalnim poctem trubek zdzenim
prifezu, coz vyrazné snizuje tlakové ztraty v celé instalaci a vytvari vynikajici hydraulické podminky.
Tésnost a spolehlivost spoji v systému KAN-therm Inox zarucuji speciélni tésnici O-Ring a ctyfbodovy systém

uchyceni typu M.

o--

fyp M EEtyFboéov
uchyceni
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Néazev O-Ring Vlastnosti a provozni parametry Pouziti

EPDM (ethylen-propylenovy kaucuk)

rozsah Prﬂmérﬂ: 12 - 108 mm
barva: cerna

max. provozni tlak: 16 nebo 25 bar pitnd voda

(v zavislosti na pouzitém naradi se méni rozsah tepla voda, Ustredni topeni
primérd a typu prepravovaného média) prdmyslova voda

provozni teplota: -35 °C az +135 °C s roztoky glykolu*
kratkodobé: 150 °C stlaceny vzduch (bez oleje**)

rozsah praméra: 139,7 -168,3 mm
max. provozni tlak: 16 barC
provozni teplota: -20 °C az +110 °C

FPM/Viton fluoridové krouzky

instalace:
rozsah prdmérd: 12 - 168,3 mm e solarni instalace
barva: zelena e stlaceny vzduch
max. provozni tlak: 16 nebo 25 bart e topny olej
(v zavislosti na pouzitém naradi je prameér ® palivo
rozsahu a typu prepravovaného média) e rostlinna maziva
provozni teplota: -30 °C az +200 °C e roztoky glykolu*
kratkodobeé: 230 °C Upozornéni: Nepouzivejte

v horkovodnich zafizeni.

* PouZiti nemrznoucich roztok( na bazi etylenglykolu a propylenglykolu s maximéalni koncentraci je povoleno do 50 % schvalenych systémem.
** Maximalni koncentrace syntetickych olejd do 5 mg/m3, mineralni oleje nejsou povoleny.

V rozsahu prdmérd 15-54 mm plni funkci LBP specialné strukturované O-Ring. Diky specidlnim drazkam zajistuji
O-Ring LBP optimalni kontrolu spojt béhem tlakové zkousky. Pfi prdméru 76,1-168 mm je funkce
LBP provadéna specialni strukturou tvarovky, tj. minimalnim zvysenim tlaku vnitfniho prdméru tvarovky ve vztahu

k vnéjsimu prdmeéru trubky.

Fungovani O-Ring s funkci Fungovani O-Ring s funkci
LBP detekce netésnosti. detekce netésnosti.
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Lisovaci naradi
Systém KAN-therm Inox nezahrnuje jen trubky a tvarovky, ale takeé celou
fadu profesionalnich, modernich nastroji, které umoziuji pouzité prvky — =
spolehlivé a bezpecné spojit.
Sitove, nebo akumulatorové naradi od renomovanych firem; vase volba
zavisi na velikosti instalovaného praméru.

Lisovaci nastroj

Celisti M 12-35 mm

. "o Akumulator

Objimka M 42-54 mm 18V/4 Ah

e Nabijecka

Adaptér ZBS1 230V
42-54 mm

C SYSTEM KAN-therm




Nastroje NOVOPRESS

?

Lisovaci nastroj ACO 102 Celisti M 15-35 mm

Lisovaci nastroj ACO 103 : Celisti M 15-35 mm

Sy

T

Lisovaci nastroj ACO 203XL

Lisovaci nastroj EFP203

Celisti PB2 M12-35 mm

Lisovaci nastroj ECO 301*

Celisti M 12-28 mm Objimka HP/M 35-66,7 Snap On Adaptér ZB 323

Objimka HP/M Adaptér ZB203 Adaptér ZB221, ZB222 Lisovaci nastroj ACO 401/403 Objimka HP Objimka HP
35-108 Snap On 76,1-139,7 Snap On 168,3 mm
C/A\ SYSTEM KAN-therm *Nastroje nejsou k dispozici v nabidce KAN-therm. 19



Naradi REMS

KAN-therm

Lisovaci nastroj Power-Press ACC

Lisovaci nastroj Aku-Press Celisti M 12-35 mm Celisti M 42-54 mm

Naradi KLAUKE

Akumulator 10,8 V 1,5 Ah nebo 2,5 Ah

Celisti SBM M 15-28 mm

Nabijecka 230V Celist 76,1-108 mm* Lisovaci nastroj UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Nastroje nejsou k dispozici v nabidce KAN-therm. 21



Rezte trubky specialnimi valcovymi frézami - fez musi byt kolmy
na osu trubky. Rez musi byt Gplny, bez odlomeni fezanych &asti trubky.

Viontaz

Rychlost, pohodli a bezpecnost

Spojovani prvkl systému KAN-therm Inox probiha jednoduchou, rychlou a predevsim bezpecnou technikou
Press (bez prace s otevienym ohném), ktera spociva v nalisovani tvarovky na trubku pomoci specialniho
lisovaciho systému. Veskeré naradi uréené pro montaz systému KAN-therm Inox se snadno pouziva

a nevyzaduje zvlastni kvalifikaci.

Pred zahajenim tvarovani zkontrolujte funkénost naradi. Doporucujeme pouzivat lisovaci stroje a lisovaci

Celisti dodavané v nabidce systému KAN-therm Inox.

Upravte vnéjsi a vnitini povrch rezaného konce trubky pomoci specialnich
odjehlovacich fréz (pro priméry do 54 mm vcetné), nebo ocelovych pilniku
(pro priméry nad 54 mm).

Zkontrolujte pritomnost Zasunte trubku do tvarovky
a stav tésniciho krouzku do pozadované hloubky.

ve tvarovce.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Oznaceni pozadované hloubky ulozeni trubky do tvarovky Priprava celisti. Po vyjmuti Celist ma specialni drazku,
je nezbytné pro dosazeni spravné pevnosti spoje. z pouzdra je treba celist do které se priruba tvarovky
odjistit a nasledné rozlozit. musi byt nasazena.

Zajistéte celisti zatlacenim Pripojte lisovaci nastroje Stlacte tvarovky pro priméry Stlacte tvarovky pro
cepu co nejdale do hloubky. k celisti pred lisovanim. do 54 mm vcetné. pruméry nad 54 mm.

C/A\ SYSTEM KAN-therm 25
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NejlepsSim dukazem Spickové
kvality jsou cetné projekty

v ruznych odvétvich
stavebnictvi.

Instalace zaloZené na systému KAN-therm sice ztistavaji kazdodenné skryty,
ale jiz vice nez 20 let bezproblémové funguiji ve velkych obytnych sidlistich,
verejnych objektech, rodinnych domech, sportovnich a rekreacnich zarizenich,
ale i v primyslovych halach a tovarnach.

Systém KAN-therm Inox je vynikajicim feSenim jak pro novostavby, tak pro rekonstruované budovy,

proto jej Ize nalézt i v nejstarsich historickych budovach a naboZenskych stavbach.
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